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Was miuissen Sie bei der se\tellung in Betracht nehmen?

Wir bei WBM haben jahrelange Erfahrung in der Herstellung von Industriemessern. Dank dieses Wissens
kénnen wir den Kunden bereits in der Entwurfsphase bei der Gestaltung des Produkts helfen, wobei die
Maoglichkeiten und Grenzen des Materials und der Maschinen beriicksichtigt werden. Aber was miissen

Sie dabei beachten? In diesem Whitepaper erfahren Sie mehr dariiber.

In verschiedenen Bereichen werden Industriemesser in unter-

schiedlichen Typen, GréRen und Neigungswinkeln eingesetzt. Konstruktionsmaoglichkeiten

Anwendungsbeispiele fiir diese Messer sind Schneide-, Mahl- Was sollten Sie bei der Entwicklung von Industriemessern
und Hackprozesse in der Fleischverarbeitung, der Wasse- beachten? Bis zu welcher Dicke kénnen Sie schone flache
raufbereitung, der Lebensmittelindustrie, der industriellen Schnittkanten erzielen? Bis zu welchen Winkelgraden sind
Miillabsaugung sowie der Papier- und Gummiindustrie. Auch in Schnittkanten méglich? Und was passiert, wenn Sie diese
der Landwirtschaft sind Industriemesser weit verbreitet, zum Uberschreiten? Wir werden lhnen gerne die Méglichkeiten
Beispiel zum Mahlen, Schneiden und Hackseln von Stroh oder aufzeigen.

Gille.

Kohlenstoff

Industriemesser werden im Allgemeinen aus verschleiRfestem
Material hergestellt. Verschlei3fester Stahl bietet eine héhere
VerschleiRfestigkeit und ist auch widerstandsfahiger gegen
StoR- und Schlagbelastungen. Diese Eigenschaften sind zum
Teil auf den hohen Anteil an Kohlenstoff zuriickzufiihren. Das
bedeutet nicht, dass die Verarbeitungsmoglichkeiten fir ver-
schleilfesten Stahl geringer sind. In den meisten Féllen sind

die meisten Blechbearbeitungen maoglich.

Mit verschleif3festem Stahl sind die
meisten Blechbearbeitungen méglich




Toleranzen fiir die Ebenheit

Eine Platine ist nie ganz flach. Das ist bei verschleilRfestem
Stahl nicht anders. Einfach ausgedriickt: Wenn Sie die Platte
auf eine ebene Flache legen wiirden, gdbe es immer eine
(winzige) Wellenbewegung auf der Oberflache. Wie groR diese
Welle sein kann, ist in Normen festgelegt. Flr verschleilRfes-

ten Stahl arbeiten wir ebenfalls mit dieser Norm, der NEN-

EN10051:
<2,00 <1200 9
> 1200 < 1500 10
> 1500 13
>2,00<25 <1200 8
> 1200 < 1500 9
> 1500 12

Aus den obigen Angaben konnen keine Rechte abgeleitet werden.

Abmessungen

Natdirlich ist der Arbeitsbereich der Maschine, auf der die
Produkte geschnitten werden, der Ausgangspunkt fiir die maxi-
mal erreichbaren Abmessungen. Der Arbeitsbereich unserer
Maschine ist 4000x1500x750. Dariber hinaus bestimmen die
Geometrie und die Bearbeitung des Produkts die Reichweite.
Dadurch kann sich der zu bearbeitende Bereich verringern.
Hierfir gibt es Losungen; wir priifen gerne mit dem Kunden,

ob die Produktwiinsche realisiert werden kénnen.

Die Geometrie und die Bearbeitung des
Produkts bestimmen die Reichweite.

Winkelgrade und Winkelgenauigkeit

Bei normalen Stadhlen schneidet die WBM mit einem maxima-
len Winkel von 45°. Dies ist der Schnittwinkel im Verhaltnis

zu einer Position, die senkrecht zur Platte steht. Je nach der
zu schneidenden Dicke, der maximalen Schnittlange und der
Art des Materials verringert sich dieser Winkel. Zum Beispiel
kdnnen wir ein 12 mm dickes Produkt aus Edelstahl nicht in
einem Winkel von 45° schneiden. Wenn eine feinere Schneide

erforderlich ist, ist die maximale Fasenlange geringer.

Es kommt aber auch vor, dass eine grobere Schneide erlaubt
(oder sogar gewlinscht) ist. In diesem Fall sind die Mdoglichkei-
ten fir die abgeschragte Lange etwas groRer. Darlber hinaus
berucksichtigen wir eine Winkeltoleranz. Je nach Materialart

und -starke kénnen wir diese mit einer Toleranz von +2° sch-

neiden.

Beispiele fiir grobe Schneidkanten



Maximale Blechdicke

Bei WBM gelten die folgenden maximalen Blechdicken (senk-

recht zum Blech):
- Edelstahl: 8mm
C-Stahl: 15mm
- Aluminium: 6mm
Dies hdngt auch von der Art des Materials und dem erforderli-

chen Schnittwinkel ab.

Geeignete Materialien

WBM schneidet schon seit langerem Produkte aus verschiede-
nen Stahlsorten in einem Winkel. Bitte beachten Sie, dass die
Schnittqualitdat mit zunehmendem Schnittwinkel und zuneh-
mender Blechdicke abnimmt. Kohlenstoffstahl, einschlieRlich
verschleil’festem Stahl, kann in einem Winkel von bis zu + 45°

geschnitten werden.

Mochten Sie mehr Uber die Moglichkeiten erfahren?

Nehmen Sie Kontakt mit uns auf!

WBM Staalservice centrum ist ein spezialisierter Liefe-

rant von Stahlblechkomponenten.

Seit mehr als 50 Jahren schneiden und biegen wir Stahl-

bleche.

Unsere Spezialitdten sind das 3D-Laserschneiden

und -schweillen sowie das Schneiden und Setzen von
komplexen Formen aus dickem, verschleiBfestem und
hochfestem Stahl. Wir unterstiitzen unsere Kunden als
Mitgestalter und innovative Losungsanbieter fiir ihre

Produkte und Baugruppen.
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